ВСЕРОССИЙСКИЙ КОНКУРС 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МАСТЕРСТВА «Лучший по профессии» 
в номинации «Лучший оператор станков с ПУ (токарная группа)»  
АО «КБП»                                                                                            2016 год 
ТЕМЫ ПО СПЕЦИАЛЬНОСТИ
1. МАТЕРИАЛЫ
- классификация

- конструкционные материалы: состав, структура, свойства (физические, химические, технологические и др.), маркировка (более подробно на примерах применяемых на предприятии материалах)

2. КОНСТРУКТОРСКАЯ  ДОКУМЕНТАЦИЯ

- ЕСКД, основные понятия

- чертеж детали, чтение чертежа

3. ВЗАИМОЗАМЕНЯЕМОСТЬ, СТАНДАРТИЗАЦИЯ, НОРМИРОВАНИЕ ТОЧНОСТИ

- взаимозаменяемость как основной принцип проектирования, изготовления и использования изделий

- основные нормы взаимозаменяемости

- ЕСДП, основные понятия (размеры, отклонения, допуски, посадки, квалитеты, зазоры, натяги)

 - виды и назначение допусков (допуски линейных и угловых размеров, формы и взаимного расположения поверхностей, суммарные допуски, допуски шероховатости) и посадок 

- метрологическое обеспечение точности (контрольно-измерительные средства, классификация, метрологические характеристики, устройство, выбор, применение контрольно-измерительных средств)
4. ФИЗИЧЕСКИЕ ЯВЛЕНИЯ В ПРОЦЕССЕ РЕЗАНИЯ

- износ и стойкость режущего инструмента

- силы резания

- режимы резания, СОЖ

- факторы, влияющие на процесс и результат обработки резанием,  возможные виды брака при точении 

5. ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ И ОСНАСТКА

- виды поверхностей, получаемых точением, технологические возможности и конструкции токарных станков 

- паспорт станка, состав, назначение, использование

- базы (конструкторские, измерительные, технологические), выбор баз при токарной обработке

- станочные приспособления, назначение, виды, устройство, требования к ним 

6. РЕЖУЩИЙ ИНСТРУМЕНТ
- назначение, конструкция, материалы режущего инструмента, примененяемого на токарных станках с ЧПУ, формообразование при точении

- элементы (поверхности, линии, точки) режущего клина, углы заточки, назначение, влияние на процесс резания

- показатели качества режущего инструмента, повышение стойкости режущего инструмента при использовании и изготовлении 

7. ПРОИЗВОДСТВЕНЫЙ И ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ПРОЦЕССЫ

- технологический процесс механической обработки. Технологическая  документация

- производительность обработки резанием (точением), технологическое нормирование 

- технологическая обработка типовых деталей на токарном станке (конусов и др. фасонных поверхностей, резьб различных конструкций)

ТЕМЫ ПО ТРУДОВОМУ ЗАКОНОДАТЕЛЬСТВУ

1.
РАБОЧЕЕ ВРЕМЯ 

- нормальная и сокращенная продолжительность рабочего времени

- работа в ночное время

- режимы рабочего времени

2. ВРЕМЯ ОТДЫХА

-перерывы для отдыха и питания;

- отпуска  –  виды, порядок предоставления, очередность, продолжительность 

3. ОПЛАТА ТУДА

- оплата труда за пределами нормальной продолжительности рабочего времени, при не выполнении норм труда, в выходные и нерабочие праздничные дни, в ночное время

-сроки расчета при увольнении

4. ДИСЦИПЛИНА ТРУДА

Поощрения, взыскания (порядок применения и снятия)

5. МАТЕРИАЛЬНАЯ ОТВЕТСТВЕННОСТЬ РАБОТНИКА

- виды, пределы, обстоятельства, исключающие материальную ответственность

-  взыскание с работника ущерба, причиненного предприятию

6. СОВМЕСТИТЕЛЬСТВО

- понятие, оплата

- продолжительность работы, отпуск

Темы по охране труда

1.
ИНСТРУКТАЖИ ПО ОХРНЕ ТРУДА
-виды; 

-периодичность;

-кем и когда проводятся .

2.
ПЕРВАЯ ПОМЩЬ ПОСТРАДАВШЕМУ 

- первоочередные меры, принимаемые при несчастных случаях;

- оказание первой помощи при поражениях электрическим токам, травмах глаз и конечностей.

3.
ОПАСНЫЕ И ВРЕДНЫЕ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ ФАКТОРЫ

-  определения, классификация;

- производственные факторы, которые могут воздействовать на токаря.

4.
СРЕДСТВА ЗАЩИТЫ

- классификация;

- понятия средств индивидуальной и коллективной защиты;

- средства индивидуальной  и коллективной защиты, применяемых токарем.

